




La direttiva sulle attrezzature a pressione

Il Decreto Legislativo n. 93 del 25/2/2000 ha recepito la direttiva comunitaria 97/23/CE relativa alla sicurezza delle attrezzature
a pressione (PED). La direttiva stabilisce i criteri di progettazione e fabbricazione di tali prodotti (attrezzature e insiemi 
sottoposti a pressione massima ammissibile superiore a 0,5 bar) e le procedure di valutazione della conformità. 
L’applicazione della direttiva, obbligatoria dal 29 maggio 2002, garantisce la libera circolazione sul mercato comunitario 
delle attrezzature e insiemi a pressione. 

PERCORSI DI CERTIFICAZIONE
Il fabbricante sceglie il percorso di certificazione sulla base della categoria di appartenenza dell’attrezzatura, delle modalità
produttive (unico esemplare prodotto o prodotto in serie) e dell’esistenza o meno di un sistema di qualità aziendale. 
Ogni categoria di attrezzature a pressione è accompagnata da una procedura adeguata o dalla possibilità di scelta tra varie
procedure di certificazione di tenore equivalente. 

Per le attrezzature di categoria I il costruttore è il solo responsabile delle attività di certificazione. Per le attrezzature 
di categoria II, III, IV è sempre necessario ricorrere, in alcune fasi del processo, ad un Organismo Notificato, il cui compito può
consistere nella valutazione ed approvazione della progettazione, negli esami di tipo, nelle verifiche finalizzate all’approvazione
e sorveglianza del sistema qualità, nelle verifiche finali sul prodotto, nella qualifica dei procedimenti di saldatura e dei saldatori,
nella qualifica del personale addetto ai controlli non distruttivi, nella valutazione particolare dei materiali e, più in generale, 
in tutte le attività di ispezione e verifica atte a garantire la sicurezza dell’attrezzatura che viene immessa sul mercato. 
Per quanto concerne gli insiemi, la loro conformità è oggetto di una procedura globale di valutazione. 

Completata con esito positivo la procedura di valutazione scelta tra quelle ammesse per la specifica attrezzatura, il fabbricante
appone la marcatura CE su ogni prodotto e, se il caso, il numero che identifica l’Organismo Notificato incaricato.

Prima della immissione in commercio delle attrezzature a pressione, il fabbricante deve apporre la marcatura “CE” 
e, se il caso, il numero che identifica l’Organismo Notificato che ha partecipato alla fase di controllo della produzione e redigere
la dichiarazione di conformità.

La marcatura CE attesta la conformità alla direttiva e alle altre direttive applicabili al prodotto. 
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Il Consorzio DNV-MODULO UNO
DNV-MODULO UNO S.c. a r.l. è organismo notificato con n. 0496 dal Ministero dello Sviluppo Economico ed attraverso 
la competenza ed esperienza dei suoi tecnici è in grado di supportare i fabbricanti di attrezzature e insiemi a pressione in tutte 
le procedure ed attività previste dalla Direttiva Comunitaria.
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CATEGORIA I

CATEGORIA II

CATEGORIA III

CATEGORIA IV

MODULO A
Unico esemplare o prodotto 
in serie in assenza di SQ approvato

Controllo di fabbricazione interno
Il fabbricante assicura 
e dichiara la conformità

MODULO A1
Unico esemplare o prodotto 
in serie in assenza di SQ approvato

Controllo di fabbricazione interno 
e sorveglianza della verifica finale

Il fabbricante appone, assicura 
e dichiara la conformità. L’organismo
Notificato effettua la sorveglianza 
della verifica finale

MODULO D1
Unico esemplare o prodotto in serie
con SQ approvato per produzione,
ispezione e prove

Garanzia di qualità della produzione

Garanzia di qualità della 
produzione, ispezione e prove.
L’organismo notificato valuta 
il SQ del fabbricante

MODULO E1
Unico esemplare o prodotto 
in serie con SQ approvato 
per ispezioni finali e prove

Garanzia qualità prodotti

Garanzia di qualità 
delle ispezioni finali e prove. 
L’organismo notificato valuta 
il SQ del fabbricante

MODULO H
SQ approvato per progettazione, produzione, ispezione 
e prove

Il fabbricante assicura e dichiara la conformità. 
L’Organismo Notificato valuta il SQ del fabbricante

Modulo E - SQ approvato                        
per le ispezioni finali e prove

Il fabbricante si accerta e dichiara           
conformità al tipo oggetto di certificato
CE del tipo. L’organismo notificato
valuta il SQ del fabbricante

MODULO B
Esame CE del tipo. L’organismo
Notificato accerta e certifica che 
un esemplare rappresentativo 
della produzione soddisfi 
le disposizioni della direttiva Modulo C1 - Produzione 

in assenza di SQ approvato

La verifica finale è sorvegliata                 
dall’Organismo Notificato                       
mediante visite senza preavviso

Modulo D - Prodotto in serie con 
sistema di qualità approvato 
per la produzione, ispezione e prove

Il fabbricante si accerta e dichiara 
la conformità al tipo approvato.
L’Organismo Notificato valuta 
il SQ del fabbricante

MODULO B
Esame CE del tipo. L’Organismo
Notificato accerta e certifica che 
un esemplare rappresentativo 
della produzione soddisfi 
le disposizioni della direttiva

Modulo F - Produzione senza approvazione del SQ.
Verifica su prodotto - il fabbricante si accerta e dichiara che le attrezzature 
sono conformi al tipo approvato. 
L’Organismo Notificato procede agli esami e alle prove

Modulo D - Prodotto in serie con SQ
approvato per la produzione, 
ispezione e prove

Il fabbricante si accerta e dichiara 
la conformità al tipo oggetto
del certificato di esame CE della 
progettazione. L’organismo notificato
valuta il SQ del fabbricante

MODULO B1
Esame CE della progettazione
L’Organismo Notificato accerta 
e certifica che il progetto 
di un’attrezzatura soddisfi 
le disposizioni della direttiva

MODULO F - Produzione senza approvazione del SQ
Verifica su prodotto - il fabbricante si accerta e dichiara che le attrezzature 
sono conformali al tipo oggetto del certificato di esame CE 
della progettazione. L’Organismo Notificato procede agli esami ed alle prove

MODULO G
Produzione di singolo esemplare in assenza 
di SQ approvato

Verifica CE di un unico prodotto. 
L’Organismo Notificato esamina la progettazione 
e la fabbricazione di ciascuna attrezzatura a pressione

MODULO H1
SQ approvato per progettazione, produzione, ispezione 
e prove

Il fabbricante si accerta e dichiara la conformità.
L’Organismo Notificato rilascia il certificato di esame CE 
della progettazione, valuta il SQ del fabbricante, sorveglia 
la verifica finale mediante visite senza preavviso


